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PROFESJONALNY SPRZET DO
OBROBKI DREWNA OPALtOWEGO
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Spersonalizowane,
przemystowe linie produkcyjne
do drewna opatowego.

Pezzolato projektuje, konstruuje i dostarcza w petni
spersonalizowane linie produkcyjne na catym Swiecie
od ponad 20 lat.

Uwaga poswiecona opiniom klientéw oraz wspétpraca
z wyspecjalizowanymi dystrybutorami na catym $wiecie
umozliwity firmie Pezzolato osiggniecie i konsolidacje
silnego  know-how oraz coraz lepsze zrozumienie
potrzeb uzytkownikéw przemystowych.
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Spersonalizowane,
przemystowe linie produkcyjne
do drewna opatowego.

Maszyny przemystowe z tuparka, przeznaczony do produkgji
drewna opatowego z ktéd twardego drewna o srednicy od 10 do
70 cm i dtugosci do 21 m, przy trzech operatorach.




1 - Pita tancuchowa do ciecia ktéd

2 - 4-tancuchowy tadowacz ktéd, 10 m
dtugosci

3 - Tarcza tngca 1800 mm do obrébki ktéd o
srednicy do 70 cm

4 - Stacja tupigca, kaseta tupigca typu GENIUS,
30 ton, 22 kW

5 - Pozioma stacja tupigca, 40 ton, 18,5 kW

6 - Automatyczna pionowa stacja tupigca TB
900, 40 ton, 22 kW, dla srednic do 90 cm

7 - Tasma tadowcza, regulowana o 180°

8 - Sito bebnowe do czyszczenia
przetwarzanego materiatu

9 - Komora tnaca TLA 18, silnik elektryczny 75




Spersonalizowane,
przemystowe linie produkcyjne
do drewna opatowego.

Maszyny przemystowe ze zintegrowana tuparka, przeznaczone
do produkcji drewna opatowego przy uzyciu zmiennej liczby

operatorow, od jednego do trzech w zaleznosci od konfiguracii.



1 - 4-tancuchowy tadowacz ktéd, 8 m dtugosci
2 - Przenosnik podajacy z klapami zatadowczymi

3 - TLC 1300, silnik elektryczny 37 kW,
platforma operatora ze schodami

4 - kancuchowa blokada ktody

5 - Przenos$nik tasmowy do zatadunku
przetworzonego drewna

6 - Niezalezna stacja tupigca do obrébki blokéw
o duzej srednicy

7 - Przenosnik w ksztatcie litery S do zbierania i
przenoszenia przetworzonego drewna

8 - Pionowa ptyta tupigca z dwoma kasetami
tupigcymi

9 - Obszar ciecia i tupania obstugiwany przez 1
operatora

10 - Panel sterowania




Spersonalizowane,

przemystowe linie produkcyjne
do drewna opatowego.

Modutowe rozwigzanie od 3 do 11 operatorow.
Przeznaczony do produkcji drewna opatowego z bali o srednicy
od 5 do 59 cm i dtugosci do 6 m, do produkgji wegla drzewnego.
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1 - tadowarki ktéd nr 3 (N 2 4-taricuchowy
tadowacz ktéd, 10 m dtugosci + nr 1 5-
tancuchowy tadowacz ktéd, 13 m dtugosci)

2 - Barierki bezpieczenstwa zabezpieczajace
obszar produkcyjny

3 - Materiat wyjsciowy z maszyny TB 900

4 - Automatyczna pionowa stacja tupigca TB 900,
40 ton, 22 kW

5 - Obszar sktadowania przetworzonego drewna

6 - Nr 7 poziome niezalezne stacje tupigce
(Nr 4 20 ton i Nr 3 32 ton)

7 - Fotokomoérki bezpieczenstwa i laserowe
centrowanie automatycznego utozenia kasety
tupiacej

8 - Hydrauliczny uktad blokowy z mechanicznymi
podnosnikami

9 - Przenosnik podajacy o wysokiej wydajnosci
TLA 15

10 - Stacje ciecia TLA 15 nr 3 - 55 kW, popychacz
ktody
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Elementy wyposazenia i akcesoria

drewna.

tadowarki do ktéd o konstrukcji spawanej elektrycznie,
napedzane hydraulicznie, o zmiennej dtugoéci wedtug
wymagan klienta. W zaleznosci od rodzaju przetwarzanego
drewna, Pezzolato proponuje najbardziej odpowiednig
tadowarke do ktod, dzieki swojej wiedzy i na podstawie
rozwigzan juz opracowanych, wyprodukowanych i
zainstalowanych na catym Swiecie przez lata. W
rzeczywistosci tadowarka ktéd, w zaleznosci od rodzaju
ktéd, ktére majg byc¢ obrabiane, moze byc¢ wyposazona w
zmienng liczbe tancuchow (w  zaleznosci od dtugosci
obstugiwanego materiatu); z potksiezycowymi systemami
tadowania; za pomoca popychaczy lub stopni o ruchu
naprzemiennym.

Tasma ,S” - Zdefiniowana tasma o konstrukcji ,S” do
transportu i gromadzenia drewna po przecieciu, wykonana
z mocnej konstrukcji spawanej elektrycznie, wyposazona w
ukryty i zabezpieczony tancuch z metalowej siatki o duzej
wytrzymatosci, szerokiej na jeden metr.

System tadowczy z podajnikiem krokowym

tadowarki do ktéd i tasmy do przechowywania/przenoszenia drewna do ciecia

Stot podawczy z zgarniaczami

Chowany podajnik krokowy

P Przenoéniki akumulacyjne i transferowe do drewna cietego

Dtugosc*

Przenosnik transferowy NAP45 Konfigurowalny
Przenos$nik akumulacyjny i
transferowy NAS45

Przenosnik akumulacyjny i

transferowy NAS55

45m

55m

Szerokos¢ Materiat Naped
600/800 mm Guma Hydraul./elektr.
1000 mm LRI Z0ze Ry 2 Hydraul. maszyn.
wytrzymatych ogniw
1000 mm tancuch ztozony z Hydraul. maszyn.

wytrzymatych ogniw

*Dostepne w zwiekszonych wymiarach dtugosci w razie potrzeby pomieszczenia wiekszej ilosci materiatu i

zasilenia wiekszej ilosci stacji tupigcych
10




Elementy wyposazenia i akcesoria

Systemy przenosnikéw zatadowczych i czyszczacych
do przetworzonego drewna

- Tasmy i przenosniki do zatadunku ktéd oraz systemy czyszczenia.

- Gruby, wulkanizowany podajnik tasmowy

- Rama o elektrycznie spawanej strukturze

- Tasmy i przenosniki o wydtuzonej zywotnosci.

- Tasmy na zamowienie od 6 do 12 metrow do wytadunku od 3 do 4,5 m wysokosci (dla dowolnej
iloéci materiatu).

Beben odsiewczy

Beben odsiewczy w konstrukcji elektrospawane] z hydraulicznym motoreduktorem. Maszyna jest ustawiona z
nachyleniem 5°. Nachylenie oznacza. ze materiat bez pomocy podajnika przemieszcza sie do ujscia wytacznie
dzieki obracaniu sie bebna. Maszyna odpowiednia do oczyszczania dowolnej ilosci dostarczonego materiatu
przechodnio ($rednica 1,4 m) lub do roztadunku topata (Srednica 1,8 m).

Rolki czyszczace

Hydraulicznie napedzane rolki czyszczace do oddzielania kory i trocin od ktéd. W potaczeniu z
maszyng sterowang przez sterownik PLC, dostepna jest elektroniczna kontrola z systemem "no stress".

. d s :. T 2 .
Mechanizm obrotowy do mocowania przenosnika do podtogi Napedzane kétka samonastawne sterowane hydraulicznie




Elementy wyposazenia i akcesoria

Niezalezne stacje tupigce

System regeneracyjny w celu skrocenia czasu cyklu.

Reczne centrowanie kasety tupigce;.

Urzadzenie zabezpieczajace z fotokomarka
przyspieszajagce  proces zatadunku bez narazania
operatora.

Mozliwos¢ automatycznego centrowania kasety poprzez
laser pomiarowy. Opcja ta umozliwia ustawienie cyklu do
wybranej kasety na zadanie operatora oraz automatyczny
start cyklu tupania.

Kaseta tfupiaca na 10/12/16/18/24 czesci. Wymienialna i
demontowalna na czas konserwacji.

Kaseta tupigca GENIUS zaprojektowana, aby uzyskac
kalibracje  drewna opatowego w jednym  kroku,
optymalizujac $rednice drewna i minimalizujac odpady.

TKX i TKV automatyczny system roztupywania
pionowego do obrébki ktéd wszelkiego rodzaju.

Stalowy pas KX650.




Elementy wyposazenia i akcesoria

Pionowe niezalezne stacje tupigce

TB 600 - 900 -1200

Automatyczny pionowy system tupania do

przetwarzania drewna kazdego rodzaju.

Automatyczny system podawczy do pomiaru wielkosci

ktody.

VS 60

Reczna, hydrauliczna tuparka z zakrzywionym klinem i
czterema nozami orbitalnymi dla pieciu ktod na kazdy

cykl.

VS 60 - Zakrzywiony klin z 4 nozami orbitalnymi

VS 60 - Podwdjne reczne sterowanie hydrauliczne

» Poziome stacje tupania drewna

Drewno rozpatkowe

) 11TON p20TON p27TON ) 32TON ) 40TON ) GENIUS

Maksymalny skok klina tupiacego ~ mm 520
Maksymalna $rednica tupania mm 400
Sita tupania T 11
Moc silnika elektrycznego kW 7.5
Czas trwania cyklu S 4

) Pionowe stacje tupigce drewna

Minimalna Srednica ktody
Maksymalna sSrednica ktody
Sita tupania

Dtugos¢ cietych ktéd

Moc silnika elektrycznego
Minimalna wielko$¢ rozpatki

Cykl pracy na minute (skok 500 mm)

mm

mm

mm

kw

710 710
550 550
20 27
15 15
4 4.5
) TB 600
300
600
30
do 500
18.5
20 x 20
10

710
550
32
18.5
4.7

) TB 900

300
900
40
do 500
22
20 x 20
8 do 12

710 550
550 450
40 30
185 22
5 4.7
) TB 1200
300
1200
50
do 500
30
20 x 20
8

Sekcja tupigca moze sie wahac w zaleznosci od Srednicy i dtugosci ktody oraz typu zatadunku

) KX P KV

500 530

650 650
20 20 + 20
22 30

) VS60

700
20
do 500
18.5

13




Professional 2.0

b\

Maszyny do ciecia drewna

Seria maszyn tarczowych PROFESSIONAL 2.0, TLA i TL
sg rezultatem technologicznej podrézy, ktora rozpoczeta
sie w latach 80., kiedy to Pezzolato zbudowato pierwsze
duze linie produkcyjne do przygotowania drewna
opatowego.

Przeznaczone sa do obrobki wigzek zréznicowanego
drewna o niejednorodnych srednicach i dtugosciach.

Za pomoca panelu sterowania operator kontroluje
tfadowarka ktod, a takze pozwala na ustawienie dtugosci
ciecia oraz wybor trybu pracy - reczny lub automatyczny.

=

Podajnik z tartacznymi zrebami




Po przecieciu, ktody spadaja na przenosnik zbiorczy w
ksztatcie litery S (z zamknietg siatka), ktéry przenosi je do
tuparki.

Dwadch operatoréw gwarantuje najwyzszg wydajnosc
maszyny. Dopuszczalng opcja jest jeden operator, ktory
najpierw tnie, a nastepnie tupie, w zaleznosci od
zapotrzebowania produkcyjnego.

Kazda z maszyn jest wyposazona we wszystkie
urzadzenia zabezpieczajace, zgodne z obowigzujgcymi
przepisami. Taka konfiguracja pozwala na przetwarzanie
drewna w niezawodny, bezpieczny i skuteczny sposoéb,
co zapewnia imponujgce mozliwosci produkcyjne.

Podajnik z ktodg o duzej srednicy (TLA)

¥

Mechaniczny system blokowania pni




© O

TLC 1000

-} -
A3Enedassar

- g
2 o -

Jdd/ze ad do - d ors d LR 1 L
W
drewna VA =
. arakteryzuje sie zintegrowana S
parka do drewna D
egro e do dre aprojektowano a o
OSOb aby o0slag dajno pra & g ﬂ‘_
oda po ktodzie 0O je operatore - Ao 2 " o
Dro enie e pigce e a f‘:" z L " 1
potra e przetwo ejsze dre dre -
e b oztup e

Panel sterowania

& .‘H.""x'i....'u.;u.1||||.
TLC - Konfiguracja ciecia

TLF - Konfiguracja ciecia i tupania

® 16

®




WA
7/1\\§ @

©

TLC 1300

Wybierajgc automatyczny cykl ciecia/tupania, kaseta
tupigca porusza sie automatycznie zgodnie ze Srednicg
ktody do przetworzenia.

Szeroka komora ciecia sprawia, ze maszyny te nadajg
sie do obrobki nie tylko pojedynczych ktéd, ale takze
wigzek ktdd o niejednorodnych srednicach i ksztattach,
ktore nie wymagaja tupania, z prostym wytgczeniem
kasety tupigcej.

Podczas pracy z maszynami TLF, faza tupania jest
bardzo szybka dzieki ustawieniu tuparki bezposrednio
w kaskadzie wzgledem pity tarczowej, eliminujgc w ten
sposéb czas potrzebny na przeniesienie cietego
drewna.

Wyjatkowa geometria maszyny pozwala operatorowi
mie¢ widok i kontrole nad wszystkimi etapami pracy, bez
dodatkowego wysitku.
; -

Stét podawczy




Ciecie | tupanie - TL-K 650

Przemystowa linia produkcyjna sktada sie z systemu
ciecia TL650 oraz automatyczne] tuparki Ké50
(opcjonalnie z petnym automatycznym sterowaniem
PLC z wszystkimi funkcjami i zdalnym wsparciem
technicznym przez ruter Ethernet).

System tnacy TL650 wspdtpracuje z masywna rynng
podajacg o szerokosci 650 mm i grubosci 10 mm oraz
agregatem  tngcym  SUPERCUT 800 mm z
automatycznym napinaniem tancucha i smarowaniem
tancucha pity.

Ktody o maksymalnej srednicy 650 mm s3a popychane
od tytu poprzez hydrauliczne ramie podawcze.
Regulacja rozmiaru ciecia odbywa sie elektronicznie,
albo ze statg dtugoscia ciecia i automatycznym
wypychaniem nadmiaru drewna, albo cieciem catych
ptatéow  ktody z wybranymi tolerancjami, bez
niewymiarowego nadmiaru drewna.

Ramie podawcze jest prowadzone w godre i moze
(opcjonalnie) by¢ podniesione, aby pomina¢ nastepng
przygotowywana do ciecia ktode.

Podajnik  oraz docisk  ktody moga pracowac
proporcjonalnie przy uzyciu gtéwnego joysticka (lub
opcjonalnie przez komputer).

18

Napedzany hydraulicznie popychacz wspiera
prowadzenie ktody podczas ostatnich dwoch cie¢, aby
ktoda mogta zosta¢ przecieta bez blokady. Ostatni
kawatek drewna zawsze ma odpowiednig dtugosc
(dtugos¢ minimalna 220mm).

Maszyna wyposazona jest w obszerng platforme
operatora z drzwiami bezpieczenstwa, ktére chronig
newralgiczne migjsca podczas zatadunku i roztupywania.
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Jednostka tngca K650 jest obstugiwana w  pefni
automatycznie poprzez sterowanie PLC. tupie pociete
drewno, kawatek po kawatku za pomocg poziomego klina
przeksztatcajac je w petni gotowe drewno kominkowe.

Piasta do klina roztupujacego zostaje zoptymalizowana w
zaleznoéci od dtugosci roztupywanego drewna (min 200
mm - max 500 mm), dzieki czemu skraca czas kazdego
cyklu roztupywania.

Dtugos¢ krawedzi drewna opatowego mozna regulowac
elektronicznie przy minimalnym rozmiarze 50x50 mm.

Pasek rozrzadu pod klinem roztupujgcym to specjalny
pasek amortyzujacy z litej stali montowany na sprezynie.

Maszyna posiada automatyczne centralne smarowanie i
jest napedzana przez silnik elektryczny o mocy 22kW.

TL 650 - Panel sterowania na rynnie podawczej

TL 650 - Panel sterowania




Elementy wyposazenia | akcesoria

Podnosnik z popychaczem drewna z systemem
mechanicznym/pneumatycznym

o Amortyzatory  zatadowcze, eliminuja  nadmierne
naprezenia duzych ktdd na korpusie maszyny podczas
zatadunku.

W 4 Przenosnik tancuchowy

" Elewacja sprzetu: utatwia konserwacje |
proces czyszczenia




J Mobilna wersja sprzetu: pozwala na przetwarzanie
drewna bezposrednio na obszarze lasu

Proporcjonalny system hydrauliczny z rampami, sktadajacy sie z
réznych  przestawnych hydraulicznych  pomp 2z systemem
sterowania "wyczuwajacym obcigzenie" dla wszystkich funkgji
jednostki  tngcej i akcesoriow  systemowych w  ogole.
Zoptymalizowane zarzadzanie skokiem, mocowaniem drewna i
wydajnoscia tarczy tnacej.

Elektryczne podgrzewacze do oleju hydraulicznego

dla maszyn pracujagcych w mroznych warunkach
(ponizej O stopni)

v 4 Dedykowane konfiguracje w celu montazu urzadzen z
mechanizacjg nawet na waskich obszarach

« Ruter GSM/Ethernet do zdalnego wsparcia

Dedykowane konfiguracje

» PROFESSIONAL 2.0
) PROFESSIONAL 2.0

Srednica tarczy z zebami z weglika wolframu mm 1000 - 1100 - 1200
Przekroj tuby podajacej mm 600
Maksymalny przeswit otworu wejsciowego mm 600 x 530
Maksymalna $rednica ktody* mm 400 - 440 - 470
Maksymalny skok ktody mm od 3000 do 6800
Moc silnika elektrycznego kW 30-37
Minimalna moc traktora KM 70-80

PTLA

) TLA13 ) TLAI15 ) TLA18 ) TLA20 ) TLA22

Srednica tarczy z zebami z

Ty — 1300 1500 1800 2000 2200
Maks. $rednica ktody* mm 510 590 710 780 850
Szeroko$c¢ tuby podajacej mm 800 800 1000 1000 1000
Maksymalny inlet passage mm 800 x 550 800 x 640 1000 x 750 1000 x 820 1000 x 880
Maksymalny skok ktody m 0od34do68 o0d34dos8 od34dos8 od 34do 6,8 od3,4do6,8
Moc silnika elektrycznego kW 45 - 55 55-75 75-90 110 - 132 110 - 132
PTL
) TL650

Maks. $rednica ktody (przy prowadnicy 800mm)* mm 650"

Szerokos¢ tuby podawczej mm 650

Maksymalny skok ktody mm 3400

Moc silnik elektrycznego kW 30

*Sekcja tupigca moze sie wahac¢ w zaleznosci od $rednicy i dtugosci ktody oraz typu zatadunku.
**Dostepna tarcza tngca @ 1200 mm z zebami z weglika wolframu; maksymalna $rednica ktody @ 470 mm.

@ 21 ®
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Hydrauliczna obracarka ktdd, do ustawiania bardzo
krzywych i wiekszych ktéd do ciecia.

Pionowa kaseta tnaca tuparki z dwoma obszarami
tupania: pierwszy staty dzielacy na 2+4+6 lub 2+4+8
czesci, a drugi dzielagcy na 10+12+16+18+24 czesdi,
zdejmowany do czynnosci konserwacyjnych i wymienny

F |

Wielosektorowa kaseta Hydrauliczna obracarka ktod

22
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Hydrauliczna blokada tancuchowa drewna zamiast
standardowej gilotyny (zalecane w celu ciecia drewna i
wigzek, ktére nie wymagajg roztupywania)

Platforma operatora ze schodami

Krotki system tnacy (70-100 mm), z odcieciem

Poziomowanie tylne dla krétkiego drewna

L & 9

Platforma z panelem sterujacym ze schodami

) TLF 450
1100
430
3550

20-27-32
660
na zyczenie

22-30

Barierki bezpieczenstwa do odgraniczenia
roboczego

PTLF
Srednica tarczy z zebami z weglika wolframu mm
Maksymalna srednica ktody* mm
Maksymalny skok ktody mm
Sita tupania T
Maksymalna dtugos¢ tupania mm
Hydrauliczna kaseta tupigca/klin ilos¢ sekcji
Moc silnika elektrycznego kW
Minimalna moc traktora KM
Moc silnika diesla KM

P TLC

) TLC 1000 - 1100

Srednica tarczy z zebami z weglika wolframu mm 1000-1100
Maksymalna érednica ktody* mm 400-440
Maksymalny skok ktody (std) mm od 3400 do 6800
Sita tupania T 20-27
Maksymalna dtugos¢ tupania mm 600-1050
Hydrauliczna kaseta tupigca/klin il. sekgji na zyczenie
Moc silnika elektrycznego kW 22-30
Minimalna moc traktora KM 60

60
67

) TLC 1200 - 1300 p TLC 1500

1200-1300 1500
460-510 600
od 3400 do 6800 od 3400 do 6800
25/32-32/45 70

600-1050 600-1050
na zyczenie na zyczenie
30/37-37/45 55-75

70

*Sekcja tupiagca moze sie wahac¢ w zaleznosci od $rednicy i dtugosci ktody oraz typu zatadunku.

O)

0
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TM - Jednostka tnaca

Wocigz rosngce zapotrzebowanie na ktody o duzej
Srednicy nie nadajace sie do przemystowego
przetworzenia (w tartakach) sktonito Pezzolato S.p.A. do
zaprojektowania linii produkcyjnej, ktéra pozwala na
otrzymywanie wysokiej jakosci drewna opatowego
poprzez przetwarzanie ktdd o srednicy powyzej jednego
metra.

Przemystowe maszyny sktadajg sie przede wszystkim
z jednostki tnagcej (TM) z systemem taricuchowym
umozliwiajacym ciecie ktéd kazdego rodzaju.

Maszyna posiada grubg (30 mm) rynne podajaca,
ktéra moze pomiescic¢ ktody o dtugosci do 6 m oraz w

wersji standardowej o srednicy do 120 cm.

Ktody, dzieki dziataniu tylnego popychacza, s3a
doprowadzane do tafcucha tnacego ktody przez
hydrauliczny  system  gilotyny  przed  cieciem.
Przesuwna poziomo pita tancuchowa poruszajaca sie w
ptaszczyZznie  pionowej  zasilana  jest  silnikiem
elektrycznym o mocy 22kW. Dtugosc ktody moze byc
mierzona przez fotokomorki, w trakcie pozycjonowania
drewna do ciecia, opuszczanie tancucha i wznoszenie
zacisku oraz cykl ciecia mogg by¢ sterowane recznie
lub automatycznie.

Odprowadzanie pocietych ktéod odbywa sie przez
opuszczanie lub za pomoca hydraulicznego stotu
przechylajgcego w kierunku zespotu roztupujacego
(TB).

24
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TB - tuparka

1B - Zespot tuparek

tuparka (TB) sktada sie z automatycznego pionowego
systemu tupania do obrobki ktod wszelkiego rodzaju
o srednicach od 300 do 1200 mm i dtugosciach do
500 mm.

Maszyna do ktéd o duzej srednicy, z regulowang
predkoscia ~ posuwu, napedzana  jest  silnikiem
elektrycznym o mocy od 30 do 50 kW, a sita tupania
moze wynosi¢ 40 lub 50 ton.

Maszyna ma 1.6 m dtugosci, tancuch podajacy o
zamknietych ogniwach, ktory dostarcza ktody pod klin

tupiacy.

Rozmiar tupanego ktody jest ustawiany
elektronicznie i waha sie od minimalnego rozmiaru
70 x 70 mm do maksymalnego rozmiaru 150 x 150
mm, z minimalng zmienng w zaleznosci od rozmiaru
ktody.

Minimalna zmienna zalezna od wielkosci ktody.

tuparka TB w wersji 1200 mm produkuje 21 metrow
szesciennych litego drewna na godzine, biorgc pod
uwage ktody o dtugosci 250 mm i przekroju 100 x 100
mm.

Drzewo kominkowe o regularnym ksztatcie ze zminimalizowana iloscig
odpadu




Elementy wyposazenia i
akcesoria

WV 4 Podniesiona platforma z panelem sterowania: jeden
operator moze wykonywac¢ wszystkie operacje ciecia/
tupania i kontrolowac caty proces.

v Elektroniczne ustawianie pomiaru ktéd: kaseta tupigca
jest dostosowywana w zaleznosci od dtugosci i Srednicy
ktody oraz rodzaju zatadunku.

Podpatka 20 x 20 mm




O

’ Specjalny klin do produkcji podpatek, wymienny z klinem
standardowym.

« ‘tancuch odcinajacy z ruchem pionowym na chromowanym
precie z sitownikiem hydraulicznym i sterowaniem
proporcjonalnym w stosunku do srednicy ktody.

o Hydrauliczne  ,gilotynowanie”  dociskanie  kfody, z
systemem przesuwnym na chromowanych pretach.

« Sinik hydrauliczny do redukcji szczytowej absorpcji
tancucha odcinajacego.

P TM - Jednostka tngca

Maksymalna $rednica ktody*
Moc silnika elektrycznego pity tancuchowej
Pomocniczy elektryczny zespdt napedowy

Dtugos¢ prowadnicy pity tancuchowej

P 1B - Zespot tuparek

Minimalna érednica ktody mm
Maksymalna $rednica ktody* mm
Moc silnika elektrycznego kW
Sita fupania T

Dtugos¢ cietych ktod mm

Cykl pracy/minuta (skok 500 mm)

Minimalna wielkos$¢ rozpatki mm

Sekcja tupigca moze sie wahac w zaleznosci od $Srednicy i dtugosci ktody oraz typu zatadunku.

®

TM-TB - Panel sterowania

Hydrauliczna gilotyna do mocowania drewna

mm
kW
kW

mm

) TB600
300
600
18.5
30

max 500
10
20x20

) TB900
300
900
22
40

max 500
8
20x20

) TM 1200

1200
22
7.5
1600
) TB 1200
300
1200
22
50
max 500
8
20x20
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TM-TB 600 Niezalezne potaczone urzadzenia

TM-TB 600

W petni hydrauliczna taczona maszyna z automatycznym pionowym
stanowiskiem tupania do obrobki ktéd o srednicy do 600 mm.

Urzadzenie tngce TM 600 sktada sie z systemu podajacego z 3
zmotoryzowanych rolek (600 mm miedzyosiowe) oraz tancuch zebaty o
dtugosci 1400 mm, ktéry przenosi materiat do tancucha odcinajgcego
zdolnego do ciecia ktéd o srednicy do 600 mm.

Przecinarka sterowana hydraulicznie moze cig¢ ktody o dtugosci od 200 do
500 mm. Pociete ktody sa przekazywane do automatycznej stacji roztupywania
(TB 600) za pomoca fancucha podajacego o dtugosci 1400 mm.




Automatyczna pionowa stacja tupigca (TB 600) jest w

stanie obrabia¢ ktody o dowolnej srednicy od 300 do

600 mm.

Do produkcji podpatki przyjmuje sie $rednice mniejsze
niz 300 mm, w zaleznosci od dtugosci (ktéra moze

wynosi¢ nawet 50 mm).

Podajnik jest sterowany elektronicznie w zaleznosci od
wielkosci ktody do uzyskania (minimalna wielkos¢ 20 x
20 mm), a sita docisku tuparki wynosi 30 ton.

Wydajnos¢ przy skoku ttoka 500 mm wynosi 10 cykli

na minute.

» TM-TB

Dtugos¢ tancucha podajacego ktody
Rolki prowadzace do podawania ktod
Maksymalna Srednica ciecia

Minimalna dtugosc ostatniego kawatka
Maksymalna dtugos¢ ciecia

Dtg. podajnika zasilajacego ucietymi pniami
Maksymalna Srednica tupania
Minimalna $rednica tupania

Sita tupania

Minimalna wielkos¢ rozpatki

Moc silnika elektrycznego

) TM-TB 600
mm 1400
szt 3
mm 600
mm 200
mm 500
mm 1600
mm 600
mm 300

T 30
mm  20x20
kW 18,5 Produkcja podpatki




VSP 60.60

taczone maszyny, w petni hydrauliczne z recznym
sterowaniem, do przetwarzania ktoéd o <$rednicy do
600mm.

System tnacy sktada sie ze statego podajnika
tancuchowego o dtugosci 2000 mm, transportujgcego
materiat do tancucha odcinajacego, ktory jest zdolny
cig¢ drewno $rednicy do 600 mm. Hydrauliczny naped
fancucha odcinajgcego pozwala na uzyskanie ktod
drewna kominkowego o dtugosci z zakresu od 200 do
500mm. Pociete ktody sg dostarczane przez
zmotoryzowane rolki do stacji tupiacej.

i‘:-ezzc:lntc

LTAA = Y. W,

Pita tancuchowa

Stot ze zmotoryzowanymi rolkami do przenoszenia pocietych ktéd




VSP 60.60: Niezalezne taczone maszyny

Obstugiwana recznie hydrauliczna podwadjna tuparka do
drewna o thrust force of 20 ton skfada sie z
zakrzywionego klina z czterema orbitalnymi nozami,
ktore umozliwiaja roztupanie pieciu ktdd na cykl roboczy.

Maksymalna wysokos$¢ tupania wynosi 500 mm dla
Srednic do 700 mm. tuparke mozna wyposazy¢ maszyne
tasmowg do odprowadzania obrabianego materiatu o
tadownosci do 3,3 metra.

Maszyna zostata zaprojektowana w taki sposdb, aby
nawet jeden operator, przemiennie wykonujac operacje
tupania i ciecia, mogt osiggna¢ zadowalajace wyniki.
Dzieki dwoém operatorom pracujgcym jednoczesnie,
produktywnosc jest po prostu znakomita!

pVSP 60.60
) VSP 60.60
Dtugos¢ zebatego taricucha podajacego ktody mm 2000
Maksymalna Srednica ciecia mm 600
Minimalna dtugosc ciecia mm 200
Maksymalna dtugos¢ ciecia mm 500
Zmotoryzowane rolki do przenoszenia pocietych ktéd szt 12
Maksymalna $rednica tupania mm 700
Maksymalna wysokos$¢ tupania mm 500
Sita tupania T 20
Minimalna wymagana moc traktora KM 40
Moc silnika elektrycznego kW 18.5

Moc silnika diesela KM 59 Reczna podwdjna hydrauliczna tuparka do tupania drewna
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PROFESSIONAL SOLUTIONS
BUILT TO LAST

difiche ai dati tecnici e alle descrizioni contenute in questo stampate, senza che Pezzolato SpA possa dare preavviso a tutti gli imer-ess$

www.pezzolato.it
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DEALER
bl system” Lukas:z Belski

ul. Tarnowska 119, 33-300 Nowy 53cz
NIP 678-185-52-99 REGON 357377797
tel: +48 18 444 34 34, fax: +48 18 444 34 33
bl-system@bl-system.pl
www.bl-system.pl

Pezzolato Officine Costruzioni Meccaniche S.p.a.
Via Provinciale Revello 89, 12030 Envie (CN) -
ITALIA  Tel. (+39) 0175 278077 - Mail:
info@pezzolato.it




